DFAS/MINI-MFE

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA
DNA VYSOKA UCINNOST V SIROKEM ROZSAHU APLIKACI

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



DFAS/Mini-MFE

DFAS

PRO OBRABENi NEREZOVE OCELI A TITANU

OPTIMALIZOVANE RiZENi TRISEK A SNiZENi ZATEZE

Ztenceny stredovy brit vytvari nizky odpor, a tim optimalni geometrii
trisky pro hladsi odvod trisek.

TECHNOLOGIE TRI-COOLING PRO VSECHNY PRUMERY

Pratok chladici kapaliny se zvySuje, aniz by se snizila pevnost
vrtaku. Dodatecny pritok chladici kapaliny vyrazné zlepsuje odvod
tfisek a odvadi rezné teplo. To umoznuje stabilni obrédbéni nerezové
oceli a titanovych slitin.

ORIGINALNi TVAR OSTRYCH BRITU

Pevnost je zajisténa tim, Ze v rohu bFitu je rovna ploska (zaFez).
Otrepy jsou potlaceny tim, Ze je nad bFfitem ostra rezna hrana.

DFAS Konvencni

MATERIAL S POVLAKEM DP102A

DP102A je slinuty karbid povlakovany materidlem PVD urceny pro vrtani. Povlak ma vysokou prilnavost a stabilitu
i na geometrii ostrého bFitu. To vyrazné zlepSuje odolnost proti opotfebeni a je idedlni pro vrtani malych otvor{ pfi

nizkém posuvu a nizkych otackach.

OSTRE BRIiTY S VYSOKOU ZIVOTNOSTi NASTROJE

— Povlak PVD z Al-Cr-N

Material CSN 17 240

Nastroj/ Vrtak MFEQ0100X025030

L/D (mm) 2

Ve [m/min) 25

fr (mm/ot.) 0.007

Obrabéci stroj Vertikalni obrabéci centrum (BT40)

100 dér

DFAS Konvenéni




DFAS/Mini-MFE

MINI-MFE

MALY PRUMER MONOLITNICH VRTAKU ZE SLINUTEHO
KARBIDU PRO PLOCHA DNA 0.75 - 2.95

JEDINECNE OSTRE OSTRI

Ploché rohové fazetky poskytuji vétSi pevnost aostrost pro
podstatné snizeni otfepd.

VYNIKAJici oDVOD TRiSKY

Koncova geometrie, kterd kombinuje rdizné poloméry, vytvari silnou
britovou stopu a poskytuje vynikajici kontrolu odvodu trisky.

ZTENCENIi STREDU VRTAKU PRO NIZSi 0SOVOU SiLU

Geometrie stfedu s vice polomeéry spolu se ztencenym stfedem
vytvariidedlni tvar trisky, ¢imz se vyrazné snizuje rezny odpor.

MFE Konvencni



DFAS/Mini-MFE

VYSOKA UCINNOST V SIROKEM ROZSAHU APLIKACI

Valcové celni zahlubovani

Sikmy povrch Odsazeny kruhovy povrch. Frézovani do rohu

Vysoce Uéinné valcové zahlubovani pfi rGznych typech obrabéni s vynikajici odolnosti proti vydrolovani.

Vrtani VylepSeni

Tenka deska Prichozi dira Excentrické a lité diry

Nizka Fezna sila zajistujici méné otiepd.
Vynikajici vykon na excentrickych a litinovych dirach.




N EW DFAS/Mini-MFE
DFAS

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA
BN v KN N

Dﬁg N~ §
LU
LCF LS
DC=3 3<DC<6 6 <DC<10 10 < DC<14 OAL
@ 0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 - 0.027
4 < DCON<6 6<DCON<10 10 <DCON<14
@ 0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS0300X035040 ° 3.0 3 9.0 14 39.0 55 4
DFAS0310X035040 * 3.1 3 9.3 16 37.0 55 4
DFAS0320X035040 * 3.2 3 9.6 16 37.0 55 4
DFAS0330X035040 ° 3.3 3 9.9 16 37.0 55 4
DFAS0340X035040 * 3.4 3 10.2 16 37.0 55 4
DFAS0350X035040 ° 35 3 10.5 16 37.0 55 4
DFAS0360X035040 * 3.6 3 10.8 18 35.0 55 4
DFAS0370X035040 * 3.7 3 1.1 18 35.0 55 4
DFAS0380X035040 * 3.8 3 1.4 18 35.0 55 4
DFAS0390X035040 * 3.9 3 1.7 18 35.0 55 4
DFAS0400X035040 ° 40 3 12.0 18 35.0 55 4
DFAS0410X035050 * 4.1 3 12.3 20 40.0 62 5
DFAS0420X035050 o 4.2 3 12.6 20 40.0 62 5
DFAS0430X035050 * 43 3 12.9 20 40.0 62 5
DFAS0440X035050 * 44 3 13.2 20 40.0 62 5
DFAS0450X035050 ° 45 3 13.5 20 40.0 62 5
DFAS0460X035050 * 4.6 3 13.8 23 37.0 62 5
DFAS0470X035050 * 4.7 3 14.1 23 37.0 62 5
DFAS0480X035050 * 48 3 144 23 37.0 62 5
DFAS0490X035050 * 49 3 14.7 23 37.0 62 5
DFAS0500X035050 ° 5.0 3 15.0 23 37.0 62 5
DFAS0510X035060 * 5.1 3 15.3 25 39.0 66 6
DFAS0520X035060 * 5.2 3 15.6 25 39.0 66 6
DFAS0530X035060 ° 5.3 3 15.9 25 39.0 66 6
DFAS0540X035060 * 5.4 3 16.2 25 39.0 66 6
DFAS0550X035060 ° 5.5 3 16.5 25 39.0 66 6
DFAS0560X035060 * 5.6 3 16.8 27 37.0 66 6
DFAS0570X035060 * 5.7 3 17.1 27 37.0 66 6
DFAS0580X035060 * 5.8 3 17.4 27 37.0 66 6
DFAS0590X035060 * 5.9 3 17.7 27 37.0 66 6
DFAS0600X035060 ° 6.0 3 18.0 27 37.0 66 6
)
"R

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



/Mini-MFE
N EW DFAS

DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS0610X035070 * 6.1 3 18.3 29 44.0 75 7
DFAS0620X035070 * 6.2 3 18.6 29 44.0 75 7
DFAS0630X035070 * 6.3 3 18.9 29 44.0 75 7
DFAS0640X03S070 * 6.4 3 19.2 29 44.0 75 7
DFAS0650X035070 [ ] 6.5 3 19.5 29 44.0 75 7
DFAS0660X03S070 * 6.6 3 19.8 32 41.0 75 7
DFAS0670X035070 * 6.7 3 20.1 32 41.0 75 7
DFAS0680X035070 (J 6.8 3 20.4 32 41.0 75 7
DFAS0690X035070 * 6.9 3 20.7 32 41.0 75 7
DFAS0700X03S070 (J 7.0 3 21.0 32 41.0 75 7
DFAS0710X035080 * 7.1 3 21.3 34 44.0 80 8
DFAS0720X03S080 * 7.2 3 21.6 34 44.0 80 8
DFAS0730X035080 * 7.3 3 21.9 34 44.0 80 8
DFAS0740X035080 * 7.4 3 22.2 34 44.0 80 8
DFAS0750X035080 [ J 7.5 3 22.5 34 44.0 80 8
DFAS0760X03S080 * 7.6 8 22.8 36 42.0 80 8
DFAS0770X035080 * 7.7 3 23.1 36 42.0 80 8
DFAS0780X03S080 * 7.8 3 23.4 36 42.0 80 8
DFAS0790X035080 * 7.9 3 23.7 36 42.0 80 8
DFAS0800X035080 [ ] 8.0 3 24.0 36 42.0 80 8
DFAS0810X035090 * 8.1 3 24.3 38 45.0 85 9
DFAS0820X035090 (J 8.2 3 24.6 38 45.0 85 9
DFAS0830X035090 * 8.3 3 24.9 38 45.0 85 9
DFAS0840X03S090 * 8.4 3 25.2 38 45.0 85 9
DFAS0850X035090 [ ] 8.5 3 25.5 38 45.0 85 9
DFAS0860X03S090 * 8.6 3 25.8 41 42.0 85 9
DFAS0870X035090 * 8.7 3 26.1 41 42.0 85 9
DFAS0880X035090 [ J 8.8 3 26.4 41 42.0 85 9
DFAS0890X035090 * 8.9 3 26.7 41 42.0 85 9
DFAS0900X03S090 (J 9.0 3 27.0 41 42.0 85 9
DFAS0910X035100 * 9.1 3 27.3 43 45.0 90 10
DFAS0920X03S100 * 9.2 3 27.6 43 45.0 90 10
DFAS0930X035100 * 9.3 3 27.9 43 45.0 90 10
DFAS0940X035100 * 9.4 3 28.2 43 45.0 90 10
DFAS0950X035100 [ J 9.5 3 28.5 43 45.0 90 10
DFAS0960X035100 * 9.6 8 28.8 45 43.0 90 10
DFAS0970X035100 [ J 9.7 3 29.1 45 43.0 90 10
DFAS0980X035100 * 9.8 3 29.4 45 43.0 90 10
DFAS0990X035100 * 9.9 3 29.7 45 43.0 90 10
DFAS1000X035100 [ ] 10.0 3 30.0 45 43.0 90 10
DFAS1010X035110 * 10.1 3 30.3 47 52.0 101 1"
DFAS1020X035110 (J 10.2 3 30.6 47 52.0 101 11
DFAS1030X035110 * 10.3 3 30.9 47 52.0 101 11
DFAS1040X035110 * 10.4 3 31.2 47 52.0 101 11
DFAS1050X035110 [ ] 10.5 3 31.5 47 52.0 101 1"
DFAS1060X035110 * 10.6 3 31.8 50 49.0 101 1
DFAS1070X035110 * 10.7 3 32.1 50 49.0 101 1"
DFAS1080X035110 * 10.8 3 32.4 50 49.0 101 1"
DFAS1090X035110 * 10.9 3 32.7 50 49.0 101 1"
DFAS1100X035110 (J 11.0 3 33.0 50 49.0 101 11

0

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



/Mini-MFE
N EW DFAS

DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCON
DFAS1110X035120 * 11.1 3 33.3 52 51.0 105 12
DFAS1120X035120 * 11.2 3 33.6 52 51.0 105 12
DFAS1130X035120 * 11.3 3 33.9 52 51.0 105 12
DFAS1140X03S120 * 11.4 S 34.2 52 51.0 105 12
DFAS1150X035120 [ ] 11.5 3 34.5 52 51.0 105 12
DFAS1160X035120 * 11.6 ) 34.8 54 49.0 105 12
DFAS1170X035120 * 1.7 3 35.1 54 49.0 105 12
DFAS1180X035120 * 11.8 3 35.4 54 49.0 105 12
DFAS1190X035120 * 11.9 3 35.7 54 49.0 105 12
DFAS1200X03S120 ® 12.0 3 36.0 54 49.0 105 12
DFAS1250X035130 * 12.5 3 37.5 56 52.0 110 13
DFAS1300X03S130 [ J 13.0 3 39.0 59 49.0 110 13
DFAS1350X035140 * 13.5 3 40.5 61 51.0 114 14
DFAS1400X035140 ([ ] 14.0 3 42.0 63 49.0 114 14
N
0

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



DFAS/Mini-MFE

MINI-MFE %
PRO DiRY S MALYM PRUMEREM
RN v N
A o B 2
o bt
TR
LCF
LH
@ 0.75<DC<2.95 OAL
0
-0.014
DCON=3 DCON=4
@
-0.006 -0.008
Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LH OAL DCON
MFEOQ0075X025030 * 0.75 2 1.5 3 7.7 45 3
MFEQ0080X025030 * 0.8 2 1.6 3.2 7.8 45 3
MFE0085X025030 * 0.85 2 1.7 3.4 7.9 45 3
MFE0090X025030 * 0.9 2 1.8 3.6 8 45 3
MFE0095X025030 * 0.95 2 1.9 3.8 8.1 45 3
MFE0100X025030 * 1 2 2 4 8.2 45 3
MFEQ0105X025030 * 1.05 2 2.1 4.2 8.3 45 3
MFE0110X02S030 * 1.1 2 2.2 4.4 8.4 45 3
MFEOQ115X025030 * 1.15 2 2.3 4.6 8.6 45 3
MFE0120X025030 * 1.2 2 2.4 4.8 8.7 45 3
MFE0125X025030 * 1.25 2 2.5 5 8.8 45 3
MFE0130X025030 * 1.3 2 2.6 5.2 8.9 45 3
MFEQ0135X025030 * 1.35 2 2.7 5.4 9 45 3
MFE0140X02S030 * 1.4 2 2.8 5.6 9.1 45 3
MFEOQ0145X025030 * 1.45 2 2.9 5.8 9.2 45 3
MFEQ0150X025030 * 1.5 2 3 6 9.3 45 3
MFE0155X025030 * 1.55 2 3.1 6.2 9.4 45 3
MFE0160X025030 * 1.6 2 3.2 6.4 95 45 3
MFE0165X025030 * 1.65 2 3.3 6.6 9.6 45 3
MFEQ170X025030 * 1.7 2 3.4 6.8 9.7 45 3
MFEQ0175X02S030 * 1.75 2 3.5 7 9.8 45 3
MFEQ0180X025030 * 1.8 2 3.6 7.2 9.9 45 3
MFE0185X025030 * 1.85 2 3.7 7.4 10 45 3
MFE0190X025030 * 1.9 2 3.8 7.6 10.2 45 3
MFE0195X025030 * 1.95 2 3.9 7.8 10.3 45 3
N
PR

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



DFAS/Mini-MFE

MINI-MFE

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LH OAL DCON
MFE0200X025040 * 2 2 4 8 12.2 50 4
MFE0205X025040 * 2.05 2 4.1 8.2 12.3 50 4
MFE0210X025040 * 2.1 2 4.2 8.4 12.4 50 4
MFE0215X025040 * 2.15 2 4.3 8.6 12.6 50 4
MFE0220X025040 * 2.2 2 44 8.8 12.7 50 4
MFE0225X02S040 * 2.25 2 4.5 9 12.8 50 4
MFE0230X025040 * 2.3 2 4.6 9.2 12.9 50 4
MFE0235X025040 * 2.35 2 4.7 9.4 13 50 4
MFE0240X025040 * 2.4 2 4.8 9.6 13.1 50 4
MFE0245X025040 * 2.45 2 4.9 9.8 13.2 50 4
MFE0250X025040 * 2.5 2 5 10 13.3 50 4
MFE0255X025040 * 2.55 2 5.1 10.2 13.4 50 4
MFE0260X025040 * 2.6 2 5.2 10.4 13.5 50 4
MFE0265X025040 * 2.65 2 5.3 10.6 13.6 50 4
MFE0270X025040 * 2.7 2 5.4 10.8 13.7 50 4
MFE0275X025040 * 2.75 2 5.5 11 13.8 50 4
MFE0280X025040 * 2.8 2 5.6 11.2 13.9 50 4
MFE0285X025040 * 2.85 2 5.7 1.4 14 50 4
MFE0290X025040 * 2.9 2 5.8 11.6 14.2 50 4
MFE0295X02S040 * 2.95 2 5.9 11.8 14.3 50 4

0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DFAS /MINI-MFE

DFAS/Mini-MFE

DOPORUCENE REZNE PODMIiNKY

a=0°
Material DC L/D n fr (Min. - Max.)
(mm/ot.)
0.75 <2 23300 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010-0.050)
15 <2 12200 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030-0.070)
) o 3.0 <2 7900 0.060 (0.040-0.080)
E'fgg‘:_'hé']k"ve oceli 4.0 <2 5900 0.080 (0.060-0.100)
C10E apod. 5.0 <2 4700 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 19000 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 14300 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 10000 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 7900 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 6600 0.050 (0.030-0.070)
el C oceli | el 3.0 <2 7900 0.060 (0.040-0.080)
[égfl%znﬁé’fe I, legovane ocell 4.0 <2 5900 0.080 (0.060-0.100)
DIN CK45, 41CrMok apod. 5.0 <2 4700 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 16900 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 12700 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 8400 0.035 (0.015-0.050)
2.0 <2 6700 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 5700 0.050 (0.030-0.070)
Nel el L ol 3.0 <2 6800 0.060 (0.040-0.080)
elegovane ocell, legovane ocell

[280?350 e 9 4.0 <2 5100 0.080 (0.060-0.100)
DIN 40CrNiMoA apod. 5.0 <2 4100 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 3400 0.130 (0.100-0.150)
8.0 <2 2500 0.150 (0.130-0.170)
10.0 <2 2000 0.170 (0.150-0.200)
12.0 <2 1700 0.200 (0.170-0.250)
16.0 <2 1200 0.250 (0.200-0.300)
20.0 <2 1000 0.300 (0.250-0.350)
0.75 <2 10600 0.007 (0.003-0.011)
1.0 <2 7900 0.007 (0.003-0.011)
15 <2 5300 0.010 (0.005-0.015)
2.0 <2 4700 0.015 (0.010-0.020)
2.5 <2 3800 0.015 (0.010-0.020)
3.0 <2 3100 0.020 (0.010-0.030)
Austenitické nerezové oceli (<200 HB) 4.0 <2 2300 0.030 (0.020-0.040)
DIN X5CrNi189, X5CrNiMo1810 apod. 5.0 <2 1900 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 1500 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 1100 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 950 0.080 (0.060—0.100)
12.0 <2 790 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 590 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 470 0.150 (0.120-0.200)




DFAS/Mini-MFE

DFAS/MINI-MFE

DOPORUCENE REZNE PODMIiNKY

a=0°
Material DC L/D n fr (Min. - Max.)
(mm/ot.)

0.75 <2 23300 0.030 (0.010-0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010-0.050)
1.5 <2 12200 0.035 (0.015-0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020-0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030-0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040—0.080)
Sedé litiny (<350 MPa) 4.0 <2 5900 0.030 (0.020-0.040)
DIN GG30 apod. 5.0 <2 4700 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 3900 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 2900 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 2300 0.080 (0.060—0.100)
12.0 <2 1900 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 1400 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 1100 0.150 (0.120-0.200)
0.75 <2 16900 0.010 (0.005-0.015)
1.0 <2 12700 0.010 (0.005-0.015)
1.5 <2 10000 0.020 (0.010-0.030)
2.0 <2 8700 0.030 (0.015-0.045)
2.5 <2 7300 0.045 (0.025-0.065)
3.0 <2 6800 0.050 (0.040-0.060)
Tvarné litiny (<450 MPa) 4.0 <2 5500 0.030 (0.020-0.040)
DIN GGG40.3 apod. 5.0 <2 4400 0.040 (0.030-0.050)
6.0 <2 3700 0.050 (0.040-0.060)
8.0 <2 2700 0.060 (0.050-0.080)
10.0 <2 2200 0.080 (0.060-0.100)
12.0 <2 1800 0.100 (0.080-0.120)
16.0 <2 1300 0.120 (0.100-0.150)
20.0 <2 1100 0.150 (0.120-0.200)
0.75 <2 42400 0.020 (0.010-0.030)
1.0 <2 31800 0.020 (0.010-0.030)
1.5 <2 21200 0.020 (0.010-0.030)
2.0 <2 17500 0.050 (0.030-0.070)
2.5 <2 14000 0.060 (0.040-0.090)
3.0 <2 11600 0.060 (0.040-0.090)
Hlinikové slitiny (Si<5 %) 4.0 <2 8700 0.080 (0.060-0.100)
JIS A6061, A7075 apod. 5.0 <2 7000 0.100 (0.080-0.130)
6.0 <2 5800 0.130 (0.100-0.160)
8.0 <2 4300 0.160 (0.130-0.200)
10.0 <2 3500 0.200 (0.160—0.240)
12.0 <2 2900 0.240 (0.200-0.280)
16.0 <2 2100 0.280 (0.240-0.320)
20.0 <2 1700 0.320 (0.280-0.360)
3.0 <3 3710 0.030 (0.010-0.050)
4.0 <3 2790 0.040 (0.010-0.070)
5.0 <3 2230 0.050 (0.020-0.080)
6.0 <3 1860 0.060 (0.020-0.100)
7.0 <3 1590 0.070 (0.020-0.120)
Titanova slitina 8.0 <3 1390 0.080 (0.030-0.130)
(Ti-6AL-4V, Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr) 9.0 <3 1240 0.090 (0.030-0.150)
10.0 <3 1110 0.100 (0.030-0.170)
11.0 <3 1010 0.110 (0.040-0.180)
12.0 <3 930 0.120 (0.040-0.200)
13.0 <3 860 0.130 (0.040-0.220)
14.0 <3 800 0.140 (0.050-0.230)

1. Doporucena hloubka vrtani je mensi nez DC x 2. Méla by to byt hloubka od nejvrchnéjsiho povrchu pracovniho
materialu pfi frézovani na &ikmych povrsich. (Viz schéma)

2. VySe uvedenad tabulka predpoklada vrtani na rovnym povrchu. Pro vrtani na Sikmych povrsich nastavte rychlost
posuvu odpovidajicim zplsobem. Pokud Ghel sklonu a je 30° nebo méné, nastavte jako voditko rychlost posuvu
na 70 % nebo nizsi a pokud je Uhel sklonu a vétsi nez 30°, nastavte posuv na 50 % nebo niZsi. oC a

3. Tento nastroj je uréen pouze pro vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro obrabéni nebo Sroubovité obrabéni.

DCx2




PRIKLAD POUZITI

DFAS/Mini-MFE

Material CSN 12 051
Nastroj/ Vrtak DFAS0800X035080
Komponent Strojni soucasti

Ve (m/min) 100

fr (mm/ot.) 0.12

L/D (mm) 4.5

ZpUsob obrabéni

Obrabéni za mokra

Rezné kapalina

Vnitfni privod rezné kapaliny
(vodou feditelné)

Obrabéci stroj

MC

Vysledky

Hluk pri rezani se sniZil a pocet

vyvrtanych otvord se ve srovnani
s béZnym vyrobkem zvysil

0 700 %. Zlepsila se také kvalita
obrobeného povrchu.

>< Hluénost ol‘)ra'béni

T
100

i T
300 400 500

Pocet obrobku
Material CSN 11425
Nastroj/ Vrtak DFAS1100X035110
Komponent Strojni soucasti
Ve [m/min) 104
fr (mm/ot.) 0.12
L/D (mm) 27

Zplsob obrabéni

Obrabéni za mokra

Rezna kapalina

Vnitfni privod Fezné kapaliny
(vodou Feditelné)

Obrabéci stroj

MC

Vysledky

Hluk pfi Fezani se snizil a pocet

vyvrtanych otvord se ve srovnani
s béZnym vyrobkem zvysil

0300 %. Zlepsila se také kvalita
obrobeného povrchu.

200 300

Pocet obrobkd

Il DFAS Konvencni

12 Uvedené priklady jsou skutecné aplikace, proto se mohou liSit od doporucenych podminek.



DFAS/Mini-MFE

REZNY VYKON

SROVNANI VYCHAZEJiciCH OTREPU, KTERE SE VYTVAREJi PRI VRTANi NEREZOVE OCELI

Jedineény tvar britu potlacuje tvorbu vychazejicich otrepd.

UHEL SKLONU

MFE Konvencni A Konven¢ni B

Uhel sklonu 0°
Hloubka diry = 4mm

Uhel sklonu 15°
Hloubka diry =5 mm

Uhel sklonu 30°
Hloubka diry = 7 mm

Vrtani valcové diry

Material DIN X5CrNi189

Nastroj/ Vrtak MFEQ0200X025040

Ve (m/min) 30

fr (mm/ot.) 0.01

Zplsob obrabéni Mokry fez

Rezné kapalina Vnéjsi privod Fezné kapaliny (vodou reditelné)
Obréabéci stroj Vertikalni obrabéci centrum (BT40)

SROVNANI ZIVOTNOSTI NASTROJE PRI VRTANi NEREZOVE OCELI
Viynikajici odolnosti proti zZlomeni je dosazeno i pFi vrtani valcovitych ploch na malém automatickém soustruhu.

-3nasobna
Zivotnost
nastroje

Konven¢ni B

T
0 200 400 600 800 Uhel sklonu 0°

Pocet otvord

Material DIN X5CrNi189

Nastroj/ Vrtak MFEQ0080X025S030

Ve (m/min) 15

fr (mm/ot.) 0.01

ZpUsob obrabéni Mokry Fez

Rezna kapalina Vnéjsi privod fezné kapaliny (vodou Feditelné)
Obrébéci stroj Maly automaticky soustruh

Il MFE Konvencni A Konvencni B

Uvedené pfiklady jsou skutecné aplikace, proto se mohou liSit od doporucenych podminek.
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PRIKLAD POUZITI

DFAS/Mini-MFE

Material DIN X12CrNiS188
Nastroj/ Vrtak MFEQ0180X025030
Komponent Sroub

Rezna rychlost Vc (m/min) 22

“’fr (mm/ot.) 0.015

Zplsob obrabéni Mokry fez

Rezné kapalina

Obrabéci stroj

Maly automaticky soustruh

MFE - Bez chyb v presnosti
i pri nepretrzitém vrtani na

Velky otrep

Konvenéni

=

Vysledky malém automatickém soustruhu
s nejméné dvojnasobnou
Zivotnosti nastroje.

Material JIS SUS 440 vrtani vodici diry

Nastroj/ Vrtak MFE0160X025030

Komponent Orech

Rezna rychlost Vc (m/min) 40

““fr (mm/ot.) 0.01 —0.012

Hloubka diry ap (mm) 5

ZpUsob obrabéni Mokry Fez

Rezné kapalina

Obrabéci stroj

Horizontalni MC

MFE je vynikajici pfi zachovavani
presnosti a prodluZuje Zivotnost

Vystedky nastroje o 1.5 ndsobek oproti
béZnym vyrobkdm.
T T
200 600 800
Pocet obrobku
H MFE Konvencni

Uvedené priklady jsou skutecné aplikace, proto se mohou liSit od doporucenych podminek.



PROVOZNi SMERNICE

DFAS/Mini-MFE

Upnuti vrtaku

i Sroub

rizovacl srou

Se

Klestina zarucuje spolehlivé
upnuti vrtaku.

Tenké obrobky

NG

Pokud dochazi
k prahybu

OK

Podpora
obrobku

Délka vrtaku

DC

A>DCx1.5

Tvorba otiepli a vydrolovani
obrobku

Srazte hranu.

Na konci diry snizte posuv o 50 %.

Nastaveni vrtaku

Neupinejte v oblasti drazek.

Privod Fezné kapaliny (MFE)

&

St 4

Idedlni jsou dvé mista privodu,
na konci a uprostred.

Montazni tolerance

Obvodové hazeni < 0.03 mm

Vrtani Sikmych cel

DCx1

Pri obrabéni hlubokého otvoru na
Sikmém povrchu pouzijte vrtak
MFE (L/D = 2) jako vrtak

pro vodici diru.
Hloubku vrtani nastavte priblizné.
DC x 1 k ziskani presné vodici diry.

15



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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